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ch diese Maflnahmen wird ein einfaches und schnelles Aus- 
hseln des Arbeitsteils am Halter ermoglicht. Hierzu mussen 
iglich die Sicherungselemente bzw. Schrauben gelockert wer- 
, sodann kann das Arbeitsteil mit seinen Langlochern aus dem 
ter herausgezogen und ein neues Arbeitsteil eingesteckt wer- 
, das dann durch Anziehen der Sicherungselemente bzw. 
rauben wieder verspannt wird. 

vorteilhafter Weiterbildung der Erfindung weist der Halter 
en Grundkorper aus einem Kunststoff auf, der durch einen 
n aus Metall verstarkt ist, der sich zumindest im Bereich 
Sicherungselemente und/oder der Befestigungsof f nung 
treckt . 

2h diese Maflnahme kann der Halter moglichst leicht und 
ichzeitig ausreichend formstabil und verwindungssteif ausge- 
det werden. Ein geringes Gewicht des Halters ist ein erheb- 
aer Vorteil wegen der verringerten Tragheit des Werkzeugs, 

vom Antrieb angetrieben werden mufl f was insbesondere bei 
am oszillierenden Antrieb von Bedeutung ist. Ein besonderer 
teil dieser Ausfiihrung besteht darin, da!3 das Werkzeug von 

Antriebsmaschine elektrisch abgekoppelt wird, wodurch die 
allsicherheit erhoht wird. 

dieser Ausfiihrung kann der Halter auf vorteilhafte und be- 
iers kostengiinstige Weise als Kunststoff spritzguBteil herge- 
llt sein. 

Kern kann beispielsweise als im wesentlichen ebene Platte 
gebildet sein, die durch eine oder mehrere hervorstehende 
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pfungen verstarkt ist, wodurch die Stabilitat deutlich 
Dessert wird. 

zusatzlicher Weiterbildung der Erfindung ist der Be- 
:igungsof fnung eine Spannscheibe zugeordnet, die mittels 
>r Spannschraube gegen die Antriebswelle verspannbar ist. 

:h diese MaBnahme ist eine einfache und schnelle Befestigung 
Werkzeugs an der Antriebswelle ermoglicht . 

/ersteht sich, da/3 die vorstehend genannten und die nach- 
tend noch zu erlauternden Merkmale der Erfindung nicht nur 
ler jeweils angegebenen Kombination, sondern auch in anderen 
dnationen oder in Alleinstellung verwendbar sind, ohne den 
len der vorliegenden Erfindung zu verlassen. 

ere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus 
nachfolgenden Beschreibung bevorzugter Ausf iihrungsbeispiele 
r Bezugnahme auf die Zeichnung. Es zeigen: 

1 . eine Seitenansicht eines erf indungsgemaflen Werk- 

zeugs, das an nur einer rein schematisch dargestell- 
ten Werkzeugmaschine befestigt ist; 

2 eine Aufsicht des Arbeitsteils des Werkzeugs gemafl 
Fig. 1; 

3 eine Aufsicht eines leicht gegeniiber der Ausfiihrung 
gemaB Fig. 2 abgewandelten Arbeitsteils; 



3- 4 eine Aufsicht eines Basisteils des Halters fur das 
Werkzeug gemafl Fig. l ; 

U 5 eine Ansicht eines metallischen Kerns, der in dem 
Basisteil gemafi Fig. 4 auf genommen ist; 

• 6 einen Schnitt durch das Basisteil gemafl Fig. 4 langs 
der Linie VI -VI; 
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einen Schnitt durch eine Spannscheibe, die auf dem 
Halter aufsetzbar ist, urn diesen mit Hilfe einer 
Spannschraube an der Antriebswelle der Werkzeug- 
maschine zu befestigen und 



• 8 eine Aufsicht auf eine Bef estigungsplatte, die zur 
Befestigung des Arbeitsteils am Basisteil dient. 

Tig. 1 ist eine Werkzeugmaschine rein schematisch mit der 
er 10 angedeutet. 



Werkzeugmaschine 10 weist beispielsweise einen Oszilla- 
santrieb 12 auf, der eine Antriebswelle 14 in eine um ihre 
sachse 18 hin und her oszillierende Oszillationsbewegung 

geringem Verschwenkwinkel von z.B. 0,5 - 5° und hoher 
Jenz von z.B. etwa 5000 - 30000 Schwingungen pro Minute 

2tzt. 

rtige Oszillationsantriebe sind bekannt und werden bei- 
Lsweise zum Durchtrennen eines Klebewulstes an einer Wind- 
:zscheibe in Verbindung mit einem entsprechend geformten 
; idmesser verwendet, sofern die Windschutzscheibe etwa 
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eines Defektes ausgetauscht werden muJ3. Daruber hinaus 
sich derartige oszillierend angetriebene Werkzeuge fiir 
Lche andere Arbeiten als vorteilhaft erwiesen, wozu die 
Ledenartigsten Sagewerkzeuge von langlicher, kreis- 
Br oder teilkreisformiger Form, Schleifwerkzeuge von be- 
ar Form oder auch Schneidwerkzeuge in Form von speziell 
ildeten Schneidmessern bekannt sind- 

. 1 ist ein derartiges Werkzeug, das insgesamt mit der 
20 bezeichnet ist, an der Antriebswelle 14 mittels einer 
cheibe 38 und einer diese durchsetztenden Spannschraube 
gestellt, die in ein Gewinde 16 der Antriebswelle 14 ein- 
aubt ist. 

irkzeug 20 besteht aus einem Halter 22 und einem damit 
denen Arbeitsteil 24, das als langliches Sageblatt 
ildet ist, an dessen der Antriebswelle 14 abgewandter 
lache eine gezahnte gerade Schneidkante 30 ausgebildet 

•lches Arbeitsteil 24 eignet sich besonders zum Erzeugen 
hnitten an schwer zuganglichen Stellen. 

Iter 22 umfaflt ein Basisteil 32, das mittels der Spann- 
e 38 und der Spannschraube 40 am einen Ende an der An- 
welle 14 befestigbar ist und an dessen anderem der An- 
welle 14 abgewandten Ende das Arbeitsteil 24 auf genommen 
ttels einer Bef estigungsplatte 34 und Sicherungselementen 
Form von Schrauben befestigbar ist. 
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r Aufbau des Basisteils 32 ist aus den Figuren 4 bis 6 naher 
ersehen . 

s Basisteil 32 weist gema/3 Fig. 4 eine langliche Grundform 
f, mit einem etwa kreisbogenf ormig geformten ersten Ende, in 
ti eine Bef estigungsof f nung 42, die zur Befestigung an der 
triebswelle 14 dient, ausgebildet ist. Das Basisteil 32 
sitzt ferner zwei leicht nach auflen gewolbte Seitenkanten, 
e am anderen, der Antriebswelle 14 abgewandten Ende uber zwei 
rundete Eckabschnitte wieder zusammenlauf en . Im Bereich 
eses zweiten Endes ist, wie aus Fig. 6 zu ersehen ist, eine 
ssparung 49 vorgesehen. In diesem Bereich sind zwei in Bezug 
f die Befestigungsoffnung 42 tangential voneinander beab- 
andete, in den Eckbereichen, des Basisteils 32 vorgesehene 
windeeinsatze 44, 46 angeordnet, deren Gewinde etwa parallel 
r Langsachse 18 der Antriebswelle 14 verlauft. 

esen beiden Gewindeeinsatzen 44, 46 sind zwei entsprechend 
.sitionierte Langlocher 26, 28 an einem Befestigungsabschnitt 
; des Arbeitsteils 24 gema/3 Fig. 2 zugeordnet. Das Arbeitsteil 
, kann also mit seinem Befestigungsabschnitt 25 auf die Aus- 
>arung 49 des (in den Figuren 4 bis 6 vergrofiert dargestellten 
isisteils) aufgelegt werden, so daJ3 nach Auflegen einer ent- 
jrechend geformten Befestigungsplatte 34 gemafl Fig. 8 durch 
$ren Locher 56, 60 hindurch und durch die Langlocher 26, 28 
js Arbeitsteils 24 hindurch zwei Spannelemente 36 in Form von 
:hrauben in die Gewindeeinsatze 44, 46 einschraubbar sind, urn 
| das Arbeitsteil 24 fest am Basisteil 32 des Halters 22 zu 
irspannen. 
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iie beiden Halteabschnitte 26, 28 des Arbeitsteils 24 als 
locher ausgebildet sind, die an der der Antriebswelle 14 
wandten Stirnseite aus dem Befestigungsabschnitt 25 aus- 
ten, brauchen die beiden Schrauben oder Sicherungselemente 

mit denen das Arbeitsteil 24 unter Auflage der Be- 
.igungsplatte 34 gegen das Basisteil 32 verspannt ist, zum 
rechseln des Arbeitsteils 24 lediglich gelockert werden, so 

das Arbeitsteil 24 dann nach aufien herausgezogen werden 
i. Ein anderes Arbeitsteil kann sodann wieder mit ent- 
;chend geformten Halteabschnitten bzw. Langlochern 26, 28 in 

Zwischenraum zwischen Befestigungsplatte 34 und der Ober- 
;he der Aussparung 4 9 eingeschoben werden, bis die beiden 
glocher oder Halteabschnitte 26, 28 an den Sicherungsele- 
:en 36 oder Schrauben anschlagen. Anschliefiend werden die 
lerungselemente 36 oder Schrauben angezogen, um das Arbeits- 
L 24 wieder zu befestigen. 

diese Weise ist ein schneller Austausch und eine stabile 
steife Befestigung des Arbeitsteils am Halter 22 gewahr- 
stet. Es lassen sich auch verschiedenartig geformte Arbeits- 
le am Halter 22 befestigen, sofern sie nur mit einem geeig- 
en Befestigungsabschnitt 25 versehen sind, in dem zwei ent- 
echend geformte Halteabschnitte 26, 28 vorgesehen sind. 

Fig. 3 ist lediglich rein beispielhaft ein weiteres Arbeits- 
.1 24' dargestellt, bei dem es sich gleichfalls um ein lang- 
:hes Sageblatt handelt, das eine rechteckformige Grundform 
iweist und an dessem aufleren Ende wiederum eine gezahnte 
meidkante 30* vorgesehen ist. An seinem dem Halter 22 zuge- 
idten Ende sind wiederum zwei entsprechend geformte Halte- 
schnitte 26, 28 in Form von Langlochern vorgesehen. Der ein- 
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je Unterschied zum Arbeitsteil 24 gemaJ3 Fig. 2 besteht also 
einer grofieren Breite der Schneidkante 30', so daJ3 das Ar- 
Ltsteil 24 ' einen insgesamt rechteckformigen Umrifl besitzt. 

versteht sich, daJ3 neben solchermafien geformten Arbeits- 
ilen auch beliebig anders geformte und geartete Arbeitsteile 

Halter 22 befestigt werden konnen, sofern sie nur mit einem 
signeten Bef estigungsabschnitt und zwei entsprechend ausge- 
ldeten Halteabschnitten versehen sind. Beispielsweise konnten 
e Arbeitsteile als Schneidmesser ausgebildet sein, die eine 
chelformige Krummung aufweisen oder auch mit gerade geform- 
n, zur Mitte hin keilformig zulaufenden Schneidkanten ver- 
hen sein. Daneben sind beliebige andere Formen denkbar. Statt 
r Verzahnung konnen beispielsweise Schleif korner oder mit 
rtmetall bzw. Diamant bestiickte Schneiden vorgesehen sein. 

s Basisteil 32 besteht, wie aus Fig. 6 naher zu ersehen ist, 
s einem Grundkorper 4 8 aus Kunststoff, der durch einen Kern 
aus Metall, vorzugsweise aus Stahl, verstarkt ist. Der Kern 
ist als Platte ausgebildet, die sich im wesentlichen uber 
.e gesamte Flache des Basisteils 32 erstreckt, an dessen einem 
ide eine Ausstanzung 51 im Bereich der Bef estigungsof f nung 42 
jrgesehen ist f und an dessen anderem Ende die beiden Gewinde- 
.nsatze 44, 4 6 (in Fig. 5 nicht dargestellt) angenietet, 
lgeschweifit oder einstiickig angeformt sind. In der Mitte 
Litzt der Kern 50 eine Kropfung 53, die nach oben hervorsteht 
fd in deren Mitte ein Loch 55 gebildet ist. 

sse Form dient einer Erhohung der Verwindungssteif igkeit bei 
iichzeitiger Gewichtsersparnis . Der Kern 50 kann auf einfache 
Lse als Stanzteil hergestellt sein, an dem die Kropfung 53 in 
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Spannelemente 36 oder Schrauben sind mit Ansenkungen 58, 62 
versehen, so dafl die Schrauben zentriert werden. 



Patent-^nsprnnh. 
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Werkzeug nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daii der Halter (22) einen Grundkorper (48) 
aus einem Kunststoff aufweist, der durch einen Kern (50) 
aus Metall verstarkt ist, der sich zumindest im Bereich 
der Sicherungselemente (36) oder der Bef estigungsof f nung 
(42) erstreckt- 

Werkzeug nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daJ3 der 
Kern (50) als im wesentlichen ebene Platte ausgebildet 
ist, die durch zumindest eine hervorstehende Kropfung (53) 
verstarkt ist. 

Werkzeug nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, 
dai3 der Halter (22) als Kunststoff spritzguJ3teil ausgebil- 
det ist. 

Werkzeug nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dafi der Bef estigungsof f nung (42) eine 
Spannscheibe (38) zugeordnet ist, die mittels einer Spann- 
schraube (40) gegen die Antriebswelle (14) verspannbar 
ist . 

Arbeitsteil fur ein Werkzeug (20) nach einem der vorher- 
gehenden Anspriiche. 

Halter fur ein Werkzeug (20) nach einem der Anspriiche 1 
bis 8. 
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